Technische Beschreibung

Chassis

Die Chassis fiir die EURO-flex-Férderer setzen sich aus den Aluminiumprofilen und den Gleitleisten zusammen. Diese werden in Stangen a 6 m geliefert. Das Aluminium-
profil ist auch in beliebigen Zuschnittldngen erhéltlich. Es stehen 3 verschiedene Gleitleistenmaterialien zur Verfiigung. Gleitleisten aus HDPE grau werden bei
Trockenlauf eingesetzt, da diese einen sehr geringen Reibwert haben. Ist hohe chemische oder thermische Resistenz erforderlich, oder ein starker Staubetrieb vorgese-
hen, empfiehlt sich, Gleitleisten aus PVDF weiB einzusetzen. Die Gleitleisten missen jeweils am Anfang mit Kunststoffschrauben fixiert werden.

Das System EURO-flex 55 und EURO-flex 85 benétigt pro Laufmeter Aluminiumprofil 4 m Gleitleiste.
Das System EURO-flex 195 bendtigt je Laufmeter Aluminiumprofil 8 m Gleitleiste.

Werkzeuge

Fiir die Montage der Gleitleiste ist ein Werkzeug lieferbar.

Chassis-Verbindungen

Die einzelnen Chassisprofie werden mit verschraubbaren Verbindungslaschen auBen verbunden. Pro StoBverbindung werden fiir die Systeme EURO-flex 55 und
EURO-flex 85 je 2, und fiir das System EURO-flex 195 je 4 Laschen bendtigt. Bei hoher Belastung kénnen die StoBverbindungen beim System EURO-flex 85 mit je
2 zusdtzlichen Innenlaschen verstarkt werden.

Technische Daten

Material Chassisprofil Atuminium eloxiert
Gleitleisten HDPE grau
PVDF weif
PVDF blau
Gewichte Chassisprofil b5 2.3 kg/m
Chassisprofil 85 3,6 kg/m
Chassisprofil 195 8,9 kg/m
Durchbiegung
EURO-flex 55 Durchbiegung 8,5 mm zuldssig, bei Punktlast 30 kg, Achsabstand 3 m

Durchbiegung 8 mm zulassig, bei Flachenlast 15 kg/m, Achsabstand 3 m

EURO-flex 85 Durchbiegung 10 mm zulassig, bei Punktlast 60 kg, Achsabstand 3 m
Durchbiegung 10 mm zulassig, bei Flachenlast 30 kg/m, Achsabstand 3 m

EURO-flex 195 Durchbiegung 10 mm zuldssig, bei Punktlast 180 kg, Achsabstand 3 m
Durchbiegung 10 mm zuldssig, bei Flachenlast 90 kg/m, Achsabstand 3 m

euroflex
EEREEEEREE

Fordersysteme.

www.euroflexgmbh.de EURO-flex Aluminium 119



Technische Beschreibung

Ketten

Die horizontal und vertikal kurvengangige Ketten EURO-flex bb, EURO-flex 85 und EURO-flex 195 bestehen aus einem verschleiB- und schlagfesten POM-Kunststoff und
rostfreien Verbindungsbolzen. Die Systeme EURO-flex b5 und EURO-flex 85 besitzen verzahnte Kettenglieder.

Die Verzahnung bietet 2 wesentliche Vorteile:

o Auf der Geraden, in Kurven sowie bei Antrieb und Umlenkung stellt der Spalt zwischen den Kettengliedern
keine Unfallgefahr dar.

o Es kannen selbst kleinste Teile (bis @ 16 mm) problemlos auch im Staubetrieb transportiert, sowie auf- und
abgeschaben werden.

Die Ketten EURO-flex 195 sind so ausgebildet, dass auch in den Kurven durch die sich dffnenden Kettenplatten keine Unfallgefahr entsteht.
Um die verschiedensten Produkte auch auf Steigungen und Gefallen oder sogar senkrecht transportieren zu konnen, stehen die verschiedensten Mitnehmerausfiihrungen

zur Verfiigung. Bitte sehen Sie diese im entsprechenden Kapitel oder rufen Sie fiir eine Beratung an.

Technische Daten
Material Kette POM weiB, andere RAL Farben auf Anfrage lieferbar.
Bolzen Stahl rostfrei 1.4301

Temperaturen Einsatz zwischen -40°C bis +90°C
Gewichte EURO-flex b5 0,44 kg/m
EURO-flex 85 851 kg/m
EURO-flex 195 2kg/m
Lugkraft EURO-flex b5 1000 N
EURO-flex 85 2200 N
EURO-flex 195 4000 N
Verpackungs- EURO-flex b5 Im
einheiten EURO-flex 85 am
EURO-flex 195 bm
Radien min. Horizontal EURO-flex b5 125 mm
EURO-flex 85 200 mm
EURO-flex 195 600 mm
Vertikal EURO-flex b5 300 mm
EURO-flex 85 400 mm
EURO-flex 195 600 mm
- roflex
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Technische Beschreibung

Antriebsstationen

Bevorzugt sind Kopf-Antriebsstationen einzusetzen. Die Kopf-Antriebsstationen werden in Forderrichtung am Ende des Forderers eingebaut. Die Bezeichnung ..links™ und
.rechts” beziehen sich auf die Anordnung des Kettentriebes, in Forderrichtung gesehen, wobei sich der Motor unten befindet.

Lusatzlich zu den Kopfantrieben sind Mitten-, Bogenrad- und Rundlaufantriebe lieferbar. Bitte entnehmen Sie die Daten aus den entsprechenden Kapiteln.

Alle Antriebsstationen sind mit oder ohne Mator lieferbar. In beiden Fallen sind die entsprechenden Motorplatten fiir SEW S37 im Lieferumfang enthalten. Adapterplatten
fiir andere Motoren auf Anfrage.

Fiir die Auslegung der Motoren bendtigen wir die Geschwindigkeit, Belastung und Streckenverlauf des Férderers. Entsprechende Berechnungsbeispiele stellen wir auf
Anfrage zur Verfiigung.

Technische Daten

Magliche Fordergeschwindigkeiten V= bis 60 m/min
Magliche Motorleistungen P=018 KW
0,25 KW
0,37 KW
0,55 KW
Material Stahl, verzinkt / PE
Kettenrader Kopfantriebe werden mittels Kettenrdder und Rollenkette angetrieben.

Die bendtigten Kettenrdder sind im Kapitel Antrieb zu finden.

Auslegung der Motorendrehzahl bei Kopf-Antriebsstationen
Drehzahl des Antriebsmotors

Verwendete Bezeichnungen V' = Fordergeschwindigkeit (m/sec)
L, = Ldhnezahl des Kettenrades - Getriebemotor
1, = Idhnezahl des Kettenrades - Antriebsstation
N,, = Abtriebsdrehzahl des Getriebemotors (min./-1)
Berechnung EURO-flex 55 N, =215xVxZA/IM (min/-1)
Berechnung EURO-flex 85 N, =15xVxZA/IM (min/-1)
und EURO-flex 195
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Technische Beschreibung

Umlenkungen

Die Umlenkungen werden bei Kopf-Antriebsstationen entgegen der Frderrichtung am Ende des Forderers montiert. Bei Mittenantrieben werden 2 Umlenkungen bengtigt.
Sonderumlenkungen 90° zum Ausfiihren der Kette, z. B. bei Serpentinen sind im Kapitel Umlenkung zu finden.

An der Umlenkung ist eine zusétzliche Offnung zum Ein- und Ausbau der Kette vorgesehen.

Technische Daten
Material Stahl, verzinkt / PE

Bogenrader
Horizontale Richtungsénderungen mit kleinen Radien sollten maglichst mit Bogenrddern ausgefiihrt werden. Durch die kugelgelagerten Umlenkteller sind die Reibkréfte

und damit der VerschleiB und die Kettenzugkraft sehr gering. Bei der Anlagenplanung ist der erforderliche Platzbedarf zu beriicksichtigen. Die Verbindungslaschen zum
AnschlieBen an ein Chassisprofil sind im Lieferumfang enthalten. Die erforderlichen Gleitleisten miissen separat bestellt werden.

Technische Daten

Material Stahl, verzinkt / PA 6 / Aluminium eloxiert

Radien Horizontal EURO-flex b5 125 mm
EURO-flex 85 200 mm

Planungshinweise

EURO-flex 55 EURO-flex 85
min. 520 min. 760
Bogenrad 190 =140 190 Bogenrad Bogenrad 290 ~180 290 Bogenrad
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i T - Umlenkung el =]
55 = H
— 85
Kopfantriebstation \. Kopfantriebstation
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Technische Beschreibung

Gleitbdgen

Horizontalgleitbdgen

Die Horizontalgleitbdgen bestehen aus PE-Vollmaterial mit einem sehr geringen Reibwert zum Kettenmaterial. Trotzdem sollten Horizontalgleitbdgen beim System
EURO-flex 55 und EURO-flex 85 nur verwendet werden, wenn der Einsatz von Bogenradern nicht maglich ist. Die Verbindungslaschen zum Anschluss an das Chassisprofil
sind im Lieferumfang enthalten. Fiir den Anschluss von Horizontalgleitbdgen an andere Komponenten beachten Sie bitte die nachstehenden Planungshinweise.

Technische Daten

Material Stahl, verzinkt / PE
Radien Horizontal EURO-flex bb 125 mm
EURO-flex 85 200 mm und 500 mm
EURO-flex 195 600 mm
Andere Radien auf Anfrage lieferbar
Andere Winkel auf Anfrage lieferbar
Winkel Horizontal EURO-flexbb  30°, 45°, 60°, 90°
EURO-flex 85 15°,30°, 45°, 60°, 90°, 180°
EURO-flex 195 30°, 45°, 60°, 90°, 180°
Planungshinweise
EURO-flex b5 EURO-flex 85
Horizontal- min. 380 Horizontal- Horizontal- ullth 319 Horizontal-
Gleitbogen 190 190 Gleitbogen Gleitbogen 290 290 Gleitbogen
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Technische Beschreibung

Vertikalgleitbdgen

Die Vertikalgleitbogen bestehen aus gebogenem Aluminium Prol. Fiir die Realisierung von Steigungen und Gefallen stehen verschiedene Winkel zur Verfiigung.
Alle Kompanenten, sowie das Chassisprafil kinnen direkt an die Vertikalgleitbdgen angeschlossen werden. Die entsprechenden Verbindungslaschen sind im Lieferumfang
enthalten.

Technische Daten
Material Aluminium eloxiert / Stahl verzinkt

Radien Vertikal EURO-flex55 300 mm
EURO-flex85 400 mm
EURO-flex 195 600 mm
Andere Radien auf Anfrage lieferbar
Andere Winkel auf Anfrage lieferbar

Winkel Vertikal EURO-flexbd  5°,10°,16°,30°, 45°, 60°, 90°

EURO-flex 85 5°,10° 15°, 30°, 45°, 60°, 90°
EURO-flex 195 5°,10°, 15°, 30°, 46°, 60°, 90°

Planungshinweise

EURO-flex 55 EURO-flex 85

Vertikal- Horizontal- Vertikal- Horizontal-

Gleitbogen Gleitbogen Gleitbogen Gleitbogen
365 0 — 490 290 —
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Technische Beschreibung

Abstiitzungen

Lur Abstiitzung der Forderer stehen Zwei- und Dreibein-Stiitzen zur Verfiigung. Die Stitzlange kann mit der Rohrlénge definiert und die Feinabstimmung iber die
Gewindestangen an den StellfiBen vorgenommen werden. Die StellfiiBe kinnen verdibelt werden. Fiir groBere Belastungen des Fdrderers oder hohere Abstiitzungen steht
gin Aluminium-Profil 100 x 100 mit verschiedenen Befestigungswinkeln und FuBplatten zur Verfiigung. Die Profilenden und Nuten kdnnen mit Endabdeckkappen und
Abdeckleisten verschlossen werden.

Technische Daten

Material Iwei-/Dreibeinstiitzen PA6/Stahl, verzinkt
Rohr Stahl, verzinkt
Befestigungselemente PA6/Stahl, verzinkt

Profil 100 x 100 und 50 x 50 Aluminium eloxiert

Stiitzhohen Iwei-/Dreibeinstitzen H =400 - 2000 mm
Profil 100 x 100 H = bis max. 4000 mm

Seitenfiihrungen

Die Ausfiihrung der Seitenfiihrung ergibt sich unterschiedlich je nach Férdergut und Férdersituation. Dafir stehen standardméBig 3 Seitenfihrungsprofile zur Verfigung.
Mit den gebotenen Elementen kdnnen feste, einstellbare und verstellbare Seitenfiihrungen fiir die meisten Produktformen und -groBen realisiert werden.

Ausfiihrungen Seitenfihrungsprofil 20 x 20, Aluminium eloxiert
Seitenfiihrungsprofil 25 x 11, Aluminium eloxiert, kombinierbar mit RABS Schutzleiste
Seitenfiihrungsprofil g 12 mm, Stahl, verzinkt
Seitenfiihrungsprofil g 12/8 mm, Stahl, verzinkt/PA

Bestellhinweis Die Abstande, und damit die Anzahl der Seitenfihrungshalter richten sich nach den Fordersituation. Bei Staubetrieb kann ein Abstand von
0.3 - 0.5 m notwendig sein, bei normalem Transportbetrieb kinnen Absténde von 1 - 1,6 m ausreichen.
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Technische Beschreibung

1.1 Allgemeines

Diese Kurzanleitung beschreibt die Montage, Reinigung, Instandhaltung und Wartung des Férdersystems.
1.1.1 Zielgruppe
Folgende Personen miissen diese Kurzanleitung lesen und beachten:
Personen, die das Fordersystem seiner bestimmungsgeméBen Verwendung zufiihren
Personen, die fiir die Betriebssicherheit, den Betrieb und das Betriebsverhalten verantwortlich sind
Personen, die das Fordersystem bedienen oder instandhalten
1.1.2 Urheberschutz
Ohne ausdriickliche schriftliche Zustimmung von euroflex keinen Teil dieser Anleitung:
Kopieren
Fototechnisch tibertragen
Reproduzieren
Ubersetzen

Auf einem anderen elektronischen Medium speichern bzw. in maschinell lesbare Form bringen

1.2 Sicherheit
1.21 Allgemeines
Fiir den fachgerechten Zusammenbau und den unfallfreien Betrieb ist ausschlieBlich der Betreiber der Anlage verantwortlich.
1.2.2 Pflichten des Betreibers

Der Betreiber ist verpflichtet, MaBnahmen umzusetzen, die sich aus den Angaben der Maschinenrichtlinie 2006/42/eg ergeben.

Hierzu zéhlen insbesondere:

Am Aufstellungsort giiltige Gesetze und Vorschriften einhalten.
Gefahrenbereiche kennzeichnen.

Personal schulen und einweisen.

Perstnliche Schutzausriistung bereitstellen.

Verbote und Gebote einsetzen.
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Technische Beschreibung

1.2.3 Gefahrenbereiche und deren Kennzeichnung
Der Betreiber der Anlage ist fiir die Kennzeichnung der Gefahrenbereiche (Verbots-, Warn- und Gebotszeichen) verantwortlich.
Die Gefahrenbereiche beziehen sich auf die unmittelbare Umgebung, in der sie angebracht sind und dienen zum Schutz von
Personen.

1.2.4 Schutzabdeckungen
Schutzabdeckungen an den Maschinenbereichen, von denen eine Gefahr fiir Personen ausgeht, schiitzen das Personal vor
Verletzungen. Die Schutzabdeckungen sind vom Betreiber anzubringen.

1.2.5 Schutzausriistungen
Der Aufenthalt oder Tétigkeiten in den Gefahren- und Bedienbereichen erfordern das Tragen allgemeiner oder spezieller

persdnlicher Schutzausriistung.
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Technische Beschreibung

1.3 Montage

Bei der Montage sind die Sicherheitsvorschriften, die sich aus den Angaben der Maschinenrichtlinie 2006/42/eg ergeben umzusetzen.

Dieses Kapitel beinhaltet die zur Montage notwendigen Informationen und Anweisungen.

Die auf den ndchsten Seiten aufgelisteten Informationen und Anweisungen beachten.

1.3.1 Gesamtansicht Gliederkettenforderer

Abbildung 1: Gesamtansicht

1. Gliederkettenband
2. Seitenfiihrung

3. Motor

4. FuBplatte

b. Abstiitzung

Die Anlieferung des Gliederbandfdrderers erfolgt je nach Lange in montiertem Zustand. Eine Montage beim Endverbraucher
ist nur bei umfangreichen AnlagegraBen erforderlich.
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Technische Beschreibung

1.3.2 Montage der Gleitleisten am Gliederkettenforderer

Die Gleitschienen in mdglichst vielen durchgehenden Langen einbauen.

In hochbelasteten Bereichen miissen die Gleitschienen getrennt werden um eine Ausdehnung zu ermdglichen. Eine Trennung ist
an Bogenrddern, Umlenkeinheiten und Antriebseinheiten erforderlich.

Gleitschienenverbindungen an Verbindungsstellen der Fiihrungsprofile vermeiden. Gleitschienen niemals in horizontalen oder
vertikalen Gleithdgen verbinden.

Bendtigtes Werkzeug:

1. Gehrungsschere

2. Stahlstift (@ 4mm x ca. 200mm lang) Hammer
3. Teppichmesser

4. Montagewerkzeug (euroflex)

b. Bohrmaschine und Bohrer g 3,4mm

Gleitleiste auf Beschadigungen priifen.
Nur Gleitleisten ohne Beschadigungen einsetzen.

Die Gleitleiste am Anfang (in Laufrichtung gesehen) anfasen.

Gleitleiste mit der Nase auf der Unterseite auf das Profil aufclipsen (siehe Abbildung).

Gleitleiste mit dem Montagewerkzeug in Laufrichtung auf das Profil aufclipsen.

Wellen in der Gleitleiste vermeiden durch vollstindiges (hGrbares) aufclipsen.

Gleitleistenverbindungen an Verbindungsstellen der Fihrungsprofile vermeiden.
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EURO-flex Aluminium

Bei Gleitleistenverbindungen beide Gleitleistenenden mit der Gehrungsschere in einem Winkel von ca. 45°
uschneiden. Die StoBenden Leicht entgraten.

Der Anfang des neuen Gleitleistenabschnittes in einem schmalen Winkel (Transportrichtung siehe Pfeil)
zuriickschneiden. Die StoBenden leicht entgraten.

Einen Abstand von ca. 10 mm zwischen den Gleitleistenenden einhalten (Transportrichtung siehe Pfeil).
Lwei Gleitleistenverbindungen nicht gegeniiber positionieren. Einen Mindestabstand von ca.100 mm einhalten.

Jedes Gleitleistenstiick muss am Anfang (in Transportrichtung gesehen) doppelt fixiert werden
(siehe folgende Seiten ..Gleitleiste fixieren”).

Gleitleiste vor dem Bogenrad:
Das Ende der Gleitschiene in einem Winkel von ca. 45° mit der Gehrungsschere abschneiden.

Die Gleitleiste muss etwas langer als das Fihrungsprofil sein. Zwischen dem Ende der Gleitleiste
und dem Bogenrad sollten 10 mm Abstand bleiben.

Das Ende der Gleitleiste darf nicht nach oben oder unten gewdlbt sein.

Gleitleiste nach dem Bogenrad:

Das Ende der Gleitleiste in einem Winkel von ca. 45° mit der Gehrungsschere abschneiden. Das
Gleitleistenende in Transportrichtung anfasen.

Die Gleitleiste muss etwas lénger als das Fihrungsprofil sein. Zwischen dem Ende der Gleitleiste und dem
Bogenrad sollten 2 mm Abstand bleiben.

Das Ende der Gleitleiste darf nicht nach oben oder unten gewdlbt sein.

Die Gleitleiste muss am Anfang (in Transportrichtung gesehen) doppelt fixiert werden (siehe folgende Seiten
JGleitleiste fixieren”).

euroflex
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Technische Beschreibung

euroflex
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Jedes Gleitleistenstiick muss am Anfang (in Transportrichtung gesehen) doppelt fixiert werden.
Mittels Bohrmaschine (Bohrer g 3,4 mm) ein Loch durch Gleitleiste und Chassis bohren.

Achtung: Die Gleitleiste nicht durchbohren. Die Unterseite der Gleitleiste darf nicht angebohrt werden und
darf nicht aufwerfen.

Nach dem Bohren entgraten und alle Spéne entfernen.

Kunststoffschraube M4x8 vorsichtig einklopfen.

Den Schraubenkopf sorgfaltig und biindig abschneiden.

Magliche Uberstande mit der Feile nacharbeiten.

Vor zwischen- oder nachfolgenden Elementen die Gleitleiste am Ende des Profils (in Transportrichtung
gesehen) mit einem Abstand von ca. 5 mm montieren. Die Gleitleiste parallel zu den Elementen mit der
Gehrungsschere abschneiden und leicht entgraten.

Am Ende des Forderers die Gleitleiste mit einem Abstand von ca. b mm an der Antriebsstation montieren.
Die Gleitleiste parallel zur Antriebsstation mit der Gehrungsschere abschneiden und Leicht entgraten.
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Technische Beschreibung

1.4 Montage des Gliederkettebandes

Mit einem kurzen Kettenstiick den Lauf iiberpriifen.
Eventuell vorhandene Klemmstellen beseitigen und StdBe falls notwendig nacharbeiten.

Die Laufrichtung der Forderkette beachten.

Forderkette in Laufrichtung in die Umlenkung einfiihren und nachschieben-/ziehen bis die Kette komplett
durch den Forderer durchgezogen ist.

An der Montagedffnung den Kettenbolzen montieren und damit die Kette schlieBen.
Die Kettenldnge so wahlen, dass das Zusammenziehen der Kettenenden ohne Kraftaufwand geschieht.

Bei straffer Kette tritt rattern an der Antriebsstation auf.

1.5 Reinigung

Bei der Reinigung sind die Sicherheitsvorschriften, die sich aus den Angaben der Maschinenrichtlinie 2006/42/eg ergeben, umzusetzen.

1.5.1 Voraussetzungen

u UnsachgemaBe Reinigung

Die Folgen kannen Beschadigung der Maschine oder etwas in ihrer Umgebung sein.
Keine Dampfstrahl- oder Hochdruckreinigungsgeréte zur Reinigung von Oberfléchen verwenden.
Keine Druckluft zur Reinigung und Trocknung von Oberflachen verwenden.

Verschmutzungen durch den laufenden Betrieb mit Wasser unter niedrigem Druck und Reinigungsmitteln beseitigen.
Reste von Verarbeitungsgiitern entfernen.

euroflex
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Technische Beschreibung

Fiir Anweisungen zur Reinigung von dariiber hinausgehenden Verschmutzungen euroflex kontaktieren.

Die verwendeten Reinigungsmittel werden durch den lokalen Hygienebeauftragten vorgegeben. Fir die Auswahl des
Reinigungsmittels die folgenden Anforderungen beachten.

Zu verwenden sind:

Losungen mit einem pH-Wert zwischen 4,5 und 9
Wasser unter niedrigem Druck
Wassertemperaturen unter 40 °C

Nicht zu verwenden sind:

1.5.2

1.5.3

1.6 Instandhaltung

Reinigungsmittel mit Chlor, Ammoniak, Phosphorsdure, oder deren Verbindungen
Scheuernde Reinigungsmittel

Losungen mit einem pH-Wert unter 4,5 oder Gber 9

Wasser unter hohem Druck

Wassertemperaturen groBer als 40 °C

Vorbereitung

1. Maschine ausschalten.
- Es liegt keine Spannung an der Maschine an.

2. Vlersorgung der Pneumatik (falls vorhanden) am Hauptventil schlieBen.

3. Den Hauptschalter am Schaltschrank und Hauptventil der Pneumatik mit einem eigenen Sicherheitsschloss gegen
Wiedereinschalten sichern.

Durchfiihren
Schutzausriistung:
Schutzausriistung gegen die eingesetzten Reinigungsmittel.
Voraussetzung:
Die Maschine ist zur Reinigung vorbereitet und die Voraussetzungen zur Reinigung sind erfiillt.

1. Verschmutzungen ohne Beschadigung der Oberflachen beseitigen.
2. Reste von Fordergiitern entfernen.

3. Losung mit Wasser unter niedrigem Druck abspiilen.

4. Oberfldchen durch Abreiben trocknen.

Verwendung von nicht-originalen Ersatzteilen.
Austausch von Bauteilen gegen nicht-originale Ersatzteile bei der Instandhaltung.

Diese kann zu Defekten am Fdrdergut, Betriebsstdrungen, Verlust von Sicherheitsfunktionen und Beschédigung oder Zerstorung
von Bauteilen fiihren.

Bauteile bei der Instandhaltung nur gegen original Ersatzteile von euroflex austauschen.

www.euroflexgmbh.de EURO-flex Aluminium 133



Technische Beschreibung

2 Wartung

Bei der Wartung sind die Sicherheitsvorschriften, die sich aus den Angaben der Maschinenrichtlinie 2006/42/eg ergeben, umzusetzen.

Schmierstoffmenge

GleichméBig und sparsam einspriihen.

2.1 Wartungsplan

Intervall: Alle 8 Betriebsstunden

Ort Wartungsarbeit

Personal

Sicherheitseinrichtungen Funktion prifen

e auf sichtbare Schaden priifen

Maschine/Anlage o (berfldche reinigen Instandhaltungspersonal
o Fremdkdrper entfernen
Getriebe Dichtheit prifen Instandhaltungspersonal

Rollenkette auf Beschadigung und

Rollenkette (Antriebsstation) Lingendehnung prifen.

Instandhaltungspersonal

Intervall: Alle 40 Betriebsstunden

Ort Wartungsarbeit

Personal

Forderkette auf Beschadigung und

Forderkette Lingendehnung priifen.

Instandhaltungspersonal

Elektrische Leitungen Leitungen auf sichtbare Beschadigungen priifen.

Instandhaltungspersonal

Intervall: Alle 170 Betriebsstunden

Ort Wartungsarbeit

Personal

Schraubverbindungen an allen belasteten und beweg-

Schraubverbindungen lichen Teilen auf korrekte Befestigung priifen.

Instandhaltungspersonal

Langendehnung priifen.

Oberflachen Oberflachen auf Beschadigungen priifen. Instandhaltungspersonal
Flanschlager Forderband Excenterring auf festen Sitz priifen. Instandhaltungspersonal
Forderkette Forderkette auf Beschadigung und Instandhaltungspersonal

Rollenkette auf Beschadigung und

Rollenkette (Antriebsstation) Langendehnung prifen

Instandhaltungspersonal
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Technische Beschreibung

Intervall: Alle 500 Betriebsstunden

Langendehnung priifen.

Ort Wartungsarbeit Personal
Zahnrad Zahnrad auf sichtbare Beschadigungen priifen. Instandhaltungspersonal
Forderkette Forderkette auf Beschadigung und Instandhaltungspersonal

Gleitschienen

Gleitschienen auf Beschadigungen priifen.
Verbindungen prifen.

Instandhaltungspersonal

Kettenrdder auf Getriebemotor und Antriebsstation

Kettenrader auf sichtbare Beschadigungen
und VerschleiB prifen.

Instandhaltungspersonal

Rollenkette (Antriebsstation)

Rollenkette auf Beschadigung und Léngendehnung
priifen.

Instandhaltungspersonal

Motorenplatte

Motorenplatte auf festen Sitz priifen.

Instandhaltungspersonal

Intervall: Alle 1000 Betriebsstunden

Ort Wartungsarbeit Personal
Lager und Gelenke Lager und Gelenke auf korrekte Funktion priifen. Instandhaltungspersonal
Forderkette F_qrderkette auf Be_;chadlgung und Instandhaltungspersonal
Langendehnung priifen.
. Fiihrungen der Forderkette in Antriebseinheit
Fiihrungen und Unlenkeinheiten. Instandhaltungspersonal
2.2 Schmierplan Gliederkettenforderer
Bauteil
Pos. — -
Name Anzahl Hinweis Intervall Schmierstoff
Einspriihen Kettenschmier- Spray NSF H1
1 Rollenkette 1 170 Betriebsstunden
Nach jeder Reinigung!!!
Antriebsstation, Einspriihen Silikon Spray NSF H1
2 | Umlenkung, Gleitbogen, | - 40 Betriebsstunden
Bogenrad Nach jeder Reinigung!!!
Getriebemotor, Antrieb Angaben zur Schmierung und Wartung:
3 1 . .
Motor .siehe Herstellerangaben”.
euroflex -
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Technische Beschreibung

Werkstoffe in den EURO-flex-Fdrdersystemen

Die folgende Tabelle enthélt die wichtigsten mechanischen und physikalischen Eigenschaften

. L Temperatur-
. 3 d 2 2

Werkstoff: Dichte kg/m E-Modul N/mm Lugfestigkeit N/mm? | Wasseraufnahme % sinsatzbereich °C
Aluminium eloxiert
AIMgSi 05/ F25 2.700 65.000 280 - -
Stahl galvanisch verzinkt 7 850 210,000 390 B B
St 37
Edelstahl
Wst-Nr. 14301 7.900 200.000 500 - -
Polyamid, PA 1.360 8.000 180 6,6 -40 bis +120
Polyethylen, PE-UHMW 950 1.000 25 0,02 -50 bis +80
Polypropylen, PP 1.160 1.500 40 0.03 +1 bis +104
Polyoxymethylen, POM 1.410 3.000 70 0.8 -40 bis +90
Polyvinylchlorid, PVC 1.440 3.100 b4 25 -10 bis +90
Superfric 1.780 1.800 50 0.1 -40 bis +140
Styrolpolymer, ABS 1.120 2.400 75 05 -b0 bis +110

Bei den angegebenen Werten handelt es sich um Richtwerte bei einer Temperatur von 20°C. Bitte beachten Sie, dass sich die mechanischen und physikalischen Eigenschaften
der beschriebenen Materialien durch Temperatureinfliisse dndern. Technische Anderungen und Modifizierungen sind vorbehalten.
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Technische Beschreibung

Chemikalienbestandigkeit

Werkstoff
Chemikalie Muminiom | StahL 45 | Edelstal P | PEUHMN PP POM " —_— ABS
eloxiert verzinkt 1.4301 Polyamid Polyethylen Polypropylen | Polyoxymethylen Styrolpolymer
Aceton X - + + + + X - + X
Ammoniak X - + + + + + - + X
Benzol X + + + + + + X + X
Chlorwasserstoffsaure (2%) - - - - + + - - - -
Essigsaure (5%) X - X - + + - - - -
Formaldehyd X + + + + + + X + X
Hondl X + + - + + X - X -
Mineraldl X + + X X + X X X X
Natriumchlorid - - X + + + + X + X
Oxalsaure X X X - X X X - X -
Petroleum - - + + - + X X + X
Phenol - - X - - - - - - -
Phosphorséure - - X - + + - - - -
Salpetersaure - - + - X + - - - -
Schwefelséure - - X - X + - - - -
Seifenwasser X X + + + + + X + X
Tetrachlorkohlenstoff X X X + X - - - + X
Wasserstoffperoxid X X + - X X - - - -
Weinsaure - X + + X + X - + -
Zitronensaure + + + X + + X X X -
Erlduterung
+ Gute Bestandigkeit
x Bestandigkeit in Abhéingigkeit der Anwendung / Praxistest empfohlen
- Ungeniigende Bestandigkeit / nicht empfohlen
Die aufgezeigten Eignungen sind unter Laborbedingungen bei 20°C ermittelt worden. Die tatsdchliche Bestandigkeit in der Praxis wird durch verschiedene Faktoren wie Temperatur,
Belastung, Konzentration der Chemikalie sowie die tatsachliche Einwirkdauer beeinflusst.
Kunststoff-Scharnierketten sowie Kunststoff-Modulbander sind generell nicht besténdig gegeniiber Fliissigkeiten mit einem pH-Wert niederiger als 4,5 oder hoher als 9.
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